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Grundsatz: Im Schiedsfall sind die PrGfungen an Materialproben auszufUhren, die gemdaB DIN 50 014




(23/50) konditioniert wurden.

Allgemeines

Fensterbdnke werden im Hochbau in un-
terschiedlichen AusfUhrungen als Innen-
fensterbdnke eingebaut. Sie bestehen im
allgemeinen aus Natur- oder Kunststein,
Metall, Holz, Kompaktschichtstoffplatten
(Kompaktplatten) oder aus Verbundele-
menten, basierend auf Holzwerkstoffen,
die mit widerstandsfdhigen Schichtstoff-
platten veredelt und dadurch wirksam
gegen duBere EinflUsse geschutzt werden.

Die Schichtstoffoberfldche ist vergleichs-
weise hart und kann daher fir Bereiche
mit hoher mechanischer Beanspruchung
eingesetzt werden.

Fensterbdnke mit Schichtstoff-Oberflachen
zeichnen sich zudem durch hervorragen-
de Eigenschaften aus, lassen sich einfach
be- und verarbeiten und bieten eine gro-
Be Vielfalt an Gestaltungs-, Design- und
Einsatzmdglichkeiten:

¢ hervorragende bauphysikalische Eigen-

schaften (geringe thermische Ausdeh-
nung, hohe Warmeisolation, geringe
Koérperschallibertragung, gute mechani-
sche Festigkeit und Bestdndigkeit);

e groBe Vielfalt in der FormenausfGhrung
(von der einfachen, ,brettGhnlichen”
AusfUhrung bis hin zur Gestaltung mit un-
terschiedlich breiten Abkantungen oder
Kabelkandlen mit verschiedenartigen
Kanten- bzw. RadiusausfGhrungen). Auf-
grund der einfachen Bearbeitbarkeit der
Werkstoffe lassen sich im Gegensatz zu
herkdmmlichen Fensterbankmaterialien
vielfaltige Formen realisieren;

groBe Vielfalt in Dekor und Design, De-
signangleich im Innenausbau durch Ein-
satz des gleichen Oberfldchenmaterials
(Schichtstoff)  mdglich.  Beispielsweise
kédnnen Verkleidungen, Arbeitsplatten
oder Mobbelfronten dekorgleich herge-
stellt werden;

e hervorragende  Gebrauchseigenschaf-
ten durch den Einsatz eines Schichtstof-
fes als Oberfldachenmaterial: sehr hohe
Kratzfestigkeit, hohe Bestdndigkeit ge-
genuber Abrieb, sehr gute Fleckenbe-
st@ndigkeit, hohe Schlag-/StoBfestigkeit,
ausgezeichnete Lichtbestdndigkeit und

einfache Reinigung sind nur einige der
Schichtstoff-Eigenschaften (PrGfung und
Eigenschaften sind je nach Anwendung
in DIN EN 438 festgelegt);

einfache Be- und Verarbeitung der Fens-
terbdnke: Sowohl Kompaktplatten wie
auch Schichtstoff-Verbundelemente las-
sen sich einfach mit Holzbearbeitungs-
werkzeugen ségen, frdsen und bohren;
Heizungsgitter und LUftungsaussparun-
gen sind mit geringem Aufwand zu reali-
sieren. Ebenso einfach gestaltet sich die
Montage der fertigen Elemente. Zudem
sind besonders Schichtstoff-Fensterb&nke
aufgrund der im Vergleich zu Materialien
wie Stein oder Metall deutlich geringeren
Materialdichte leichter, sicherer und ein-
facher zu transportieren;

ewegen der verwendeten Materialien
Holz und/oder Schichtstoff bzw. Kom-
paktplatte weist das Produkt , Fenster-
bank” eine ausgezeichnete Okobilanz
auf. Der Schichtstoff besteht aus dem
nachwachsenden Rohstoff Zellulose und
unter Wdrme ausgehdrteten Kunsthar-
zen. Spanplatten oder andere Holz-
werkstofftfrdger bestehen Ublicherweise
mindestens aus 90 % Holz, also ebenfalls
aus einem nachwachsenden und CO2-
neutralen Werkstoff.

Fensterbdnke aus Schichtstoffen auf Holz-
werkstofftfrgern eignen sich im Innenbe-
reich je nach AusfUhrung zum Einsatz in
Feucht- und TrockenrGumen.
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FOr den Feuchtbereich stehen witterungs-
best@ndige FensterbGnke aus Kompaki-
platten, Kompaktformingelementen oder
Verbundelementen aus Schichtstoff und
quellarmen Tragermaterialien zur Verfu-
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gung.

Aufbau einer Fensterbank

Beispiele einiger AusfGhrungen der Kan-
tenausbildung von Fensterbdnken siehe
Abb.1-6.

Abb. 1: Fensterbank mit Postformingprofilen
und Abkantung

Abb. 2: Fensterbank mit Postformingprofil
und Kederabdichtung
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Abb. 3: Fensterbank mit Anleimer
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Abb. 4: Fensterbank mit Einleimer

Kompaktschichtstoff
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Abb. 5: Fensterbank aus Kompaktschicht-
stoff; durch spezielle Fertigungstechnik
nachtraglich verformbar (nicht mit allen
Fabrikaten moglich)
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Abb. é: Fensterbank aus Kompaktschicht-
stoff; Platte wird hinterfrést und mit Spritz-
gussmasse nach dem Verformen ausgegos-
sen

2.1

Fensterbdnke mit Schichtstoff sind im Re-
gelfall Verbundelemente. Die ausgezeich-
neten Oberfldcheneigenschaften werden
durch die Beschichtung bestimmt. Die sta-
fischen und feuchtetechnischen Eigen-
schaften sind dagegen hauptsdchlich
durch das Tragermaterial (Spanplatte,
Kompaktplatte, wasserfest  verleimtes
Sperrholz) und die Verklebung der einzel-
nen Komponenten festgelegt.

Die rUckseitige Schmalfléche kann mit ei-
nem Kantenmaterial versiegelt ausgefihrt
sein. Die seitlichen Schmalfldchen sind
meist ungeschitzt, da die Fensterbdnke
als sog. Strangware erhdltlich sind und in-
dividuell auf beliebige Lingenmale zuge-
schnitten werden. Die Fensterbankunter-
seite ist je nach Anspruch und Einsatz-
zweck entweder ebenfalls mit hochwerti-
gem Schichtstoff ausgerUstet oder mit
spannungsausgleichenden Gegenzugmao-
terialien versehen.

Fensterbank und Bauphysik

Da eine Fensterbank ein bautechnisches
Element darstellt, ist es zur Vermeidung
von eventuell auffretenden Bauschdden
unbedingt notwendig, bei Planung, Ele-
mentebearbeitung und Fensterbankmon-
tage bestimmte Grundsatze zu beachten:

Mechanische Belastung

Die Fensterbank muss je nach Belastungs-
fall und -grad statisch ausreichend unter-
stUtzt werden. Sie sollte auf jeden Fall unter
den Fensterblendrahmen eingeschoben
sein, da sonst keine ausreichende Kippsi-
cherheit besteht. Wenn das Unterschieben
nicht moglich ist, muss am Fensterrahmen
und seitlich in der Laibung ein U- oder L-
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Profil befestigt werden (siehe Abb. 7).

Abb. 7: Montierte Fensterbank mit am Fens-
terblendrahmen eingefrdster Nut und seitli-
cher Befestigung in einem L- oder U- Profil

Empfohlen wird die vollflachige Auflage
der Fensterbank im Mortelbett, auf dem
Mauerwerk oder - bei Renovierungen - auf
der alten Fensterbank. Ist dies nicht még-
lich, ist die Befestigung auf Winkeln, Konso-
len oder Latten vorzunehmen (sieche Ab-
bildung 7).

Je nach Tragfahigkeit des Materials darf
bei der Befestigung ein Maximalabstand
nicht Uberschritten werden. Die folgenden
Diagramme dienen als Orientierung bei
der Auslegung der Befestigungsabsténde
bei unterschiedlicher Belastung. Allgemein
genlgt bei einer 20 mm dicken Fenster-
bank ein Abstand von 600 bis 800 mm. Der
Uberstand der Fensterbank nach vorne
sollfe bei 20 mm dickem Material nicht
Uber 100 mm (bezogen auf den letzten
Auflagepunkt) befragen.




Durchbiegung bei mittiger Punktlast von 1000N
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Diagramme 1 und 2: Diagramme zur Ermittlung der maximalen AuflagerabstGnde 20mm dicker, freitragender
Fensterbankelemente bei konstanter Punkt-/Fidchenbelastung von 1000N in Abh&ngigkeit der Konstruktion (mit
und ohne Riegel) und Fensterbanktiefe (20cm und 30 cm). Zu Grunde gelegt wurde eine maximal zuldssige
Durchbiegung zwischen zwei Auflagern von ca. 1/100 der Absténde zwischen zwei Auflagern, Material Span-
platte mit Schichtstoff (Biege-E-Modul 4000 N/mm?, Plattendichte ca. 650 kg/m?), an beiden Seiten nicht fest
eingespannt. Fensterbdnke aus Kompaktschichtstoff weisen bei gleicher Dicke eine deutlich héhere Festigkeit
auf. Bei fest eingespannter Konstruktion erhdhen sich die maximal zuldssigen StUtzweiten.




2.2 Feuchtigkeit

Zur Vermeidung von Feuchteschaden gilt
beim Einbau grundsatzlich: ,,innen dichter
als auBen“, d.h. nach auBen wasser-
dampf-/luftdichte AusfGhrung. Dadurch
kann in der Tauperiode (kalte Jahreszeit,
der Innenraum weist aufgrund der Tem-
peraturdifferenz zum AuBenbereich einen
héheren absoluten Wassergehalt in der
Luft auf) keine Feuchtigkeit an emp-
findlichen Stellen wie der RUckseiten-
schmalflache kondensieren. Dadurch
kdnnten besonders bei unzureichend ver-

—_

siegelten Elementen Quellungen oder bei
nicht folgender notwendiger Austrock-
nung sogar Faulnis des Tragermaterials
auftreten.

Eine dampfdichte AusfGhrung wird durch
das Einbringen einer geeigneten Dampf-
sperre und einer gezielten dauerelasti-
schen Abdichtung in den Fugenberei-
chen zum Innenraum erreicht.

Rundschnur

Silikonabdichtung Klebstoff/PU-Montageschaum

Dampfsperre

Unterlegklotz/Abstandshalter

)

Fugendichtband/Silikon

L

Abb. 8: Prinzipskizze einer eingebauten Fensterbank mit Dampfsperre




2.3 Warmedammung

Dimensionierung aller Dehnfugen (temperaturbedingt)
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Kaltebricken sollten grundsdtzlich ver-
mieden werden. Dadurch wird u.a. das Ri-
siko der Kondensatbildung minimiert und
gleichzeitig unndtiger Energieverlust un-
terbunden.

Iwar zeichnen sich Holzwerkstofftrager
oder Kompaktplatten bereits durch eine
geringe Warmeleitfahigkeit aus, speziell im
gefdhrdeten  hinteren  Kantenbereich
empfiehlt sich jedoch eine Warmeddam-
mung.

Dies kann durch das Einbringen von sog.
Kompriband, PUR- oder PS-Sch&dumen er-
reicht werden. Optimal ist eine Kombinati-
on einer DGmmung mit einer Dampfsper-
re.

gesamte Fensterbanklange in mm

2.4 Temperatur- und Luftfeuchteschwankun-

gen

Erwdrmung (Heizkorper!) und AbkUhlung
fUhren bei praktisch allen Materialien zu
Ausdehnungen und Schrumpfungen. Aus
diesem Grund muss der Fensterbankein-
bau besonders bei groBen Einbauldngen
mit Dehnfugen erfolgen.

Zur Uberschldgigen Ermittlung der Lan-
genausdehnung [l (in mm) bei einem
Temperaturunterschied [T (in K) und einer
Einbauldnge | (in mm) dient folgende
Formel:

Cl=0T-1-20-10¢ [K1].
Zur einfachen Ermittlung der Dehnfuge bei

definierter Fensterbankldnge dient fol-
gendes Diagramm:

Diagramm 3: Dehnfugendimensionierung unter Berlcksichtung der thermischen L&dngenaus-
dehnung. Zugrunde gelegt wurde ein thermischer Ldngenausdehnungskoeffizient von 20 x 10-¢

K-1

Verglichen mit den durch Temperaturschwan-
kungen hervorgerufenen Ladngendnderungen
ist der Einfluss der Luftfeuchtigkeit bei Holz-
werkstoffen von groBerer Bedeutung.

Der Quellungskoeffizient in Plattenebene for
eine melaminharz- oder harnstoffharzgebun-
dene Spanplatte betragt zwischen 0,002 und

0,008 % je 1 % relativer Luftfeuchtednderung’.
Der Quellungskoeffizient von Schichtstoff liegt
im gleichen GréBenbereich.

Im folgenden Diagramm 4 sind Ldngendnde-
rungen in Abhdngigkeit von der Anderung
der relativen Luftfeuchte dargestellt. Zur Di-
mensionierung der Dehnfugen sind sie stets zu

" siehe u.a. ,Holzlexikon® Bd.2, S. 133, DRW Verlag Weinbren-
ner 1988




den aus Diagramm 3 zu entnehmenden Deh-
nungsgréoBen zu addieren, die durch Tempe-
raturschwankungen hervorgerufen werden
(,worst case" = Annahme des schlimmsten
Falles).

Im Gegensatz zu Temperaturschwankungen
fOhren Luftfeuchteschwankungen nur lang-
sam zur Ldngendnderung der Fensterbank.

Das bedeutet, dass nicht kurzzeitige Raumkli-
madnderungen zu deutlichen Ldngendnde-
rungen fUhren, vielmehr soll hier die Langen-
anderung der Fensterbank hinsichtlich der
jahreszeitlich bedingten Klima&nderungen
berlcksichtigt werden (trockenes Winterklima,
feuchtes Sommerklimal). Hierbei ist eine Diffe-
renz der relativen Luftfeuchtigkeit von 80 %
durchaus realistisch.

Dimensionierung aller Dehnungsfugen (luftfeuchtebedingt)
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Diagramm 4: Dehnfugendimensionierung unter BerUcksichtung der durch Feuchtigkeit hervorgerufenen
Ladngenausdehnung. Zugrunde gelegt wurde der Quellungskoeffizient in Plattenebene von 0,008 % je 1 %

Luftfeuchtednderung.

Beispielrechnung zur DehnfugenausfUhrung:

Fensterbanklange: 200 mm

maximale Fensterbanktemperaturim Sommer:  + 50 °C

minimale Fensterbanktemperatur im Winter: -10°C

maximaler Temperaturunterschied 60 K

aus dem Diagramm 3 entnommener Deh- 2,4mm
nungswert

maximale relative Luftfeuchte 70 %

minimale relative Luftfeuchte 30 %

maximaler Luftfeuchteunterschied 40 %

aus dem Diagramm 4 entnommener Deh- 6,5 mm

nungswert




3.1

maximal mogliche Dehnung (,,worst case*”)

8,9 mm

Bei einer Dehnfugendimensionierung von 5 mm an beiden Fenster-
bankenden (Gesamtdehnfuge = 10 mm) ist fir den vorliegenden Ein-
baufall eine ausreichende Beweglichkeit der Fensterbank gewdadhrleis-

tet.

Die AusfUhrung der Dehnfuge sollte zu den
Fensterlaibungen hin erfolgen (auch mit
Gleitmaterial bei eingeputzten Elemen-
ten). Bei geteilten Elementen kann die Fu-
ge auch an der Stossstelle erfolgen (farbli-
che Anpassung des Dichtungsmaterials
notig, alternativ Einsatz einer Verbindungs-
schiene)

Bearbeitung und Formgebung der Fens-
terbank

Das Verbundsystem ,,Fensterbank” erlaubt
den Einsatz Ublicher Holzbearbeitungs-
werkzeuge. Dabei k&dnnen alle anspruchs-
vollen Lésungen verwirklicht werden, die
sich aus den Geometrien der Fensterlai-
bung, evil. einzubringender LUftungsgitter
oder Steckdosen, Kabelkandle usw., aber
auch aus den gestalterischen Ideen mo-
derner Innenarchitektur ergeben.

Diese Kombination aus einfacher mecha-
nischer Bearbeitbarkeit und der Vielzahl
gestalterischer Mdglichkeiten stellt einen
hohen Zusatznutzen dar. Insbesondere die
Bearbeitbarkeit vor Ort mit dem Anpassen
an bauliche Gegebenheiten kann nicht
hoch genug bewertet werden. Viele an-
dere Materialien — besonders solche auf
Basis anorganischer Vorprodukte wie
Kunststein, Marmor, oder Granit - weisen
diesen Zusatfznutzen nicht auf.

Durch die Kombination von Fensterbank-
elementen mit anderen Materialien (Kan-
ten, Abschlussleisten, Tragerschienen usw.)
lassen sich optisch ansprechende Resulta-
te erzielen.

Sagen, Frasen, Bohren

Bei allen Sage-, Frds- und Bohrarbeiten an
der Fensterbank muss fUr eine ausreichend
starre Unterlage gesorgt werden. FUr eine
hohe Schnittqualitat werden die Fenster-
bdnke auf einer Tischkreissdge abgeldngt.
Hierbei sollte die dekorative Oberfl&dche
nach oben zeigen, um ein AusreiBen der

Deckschicht sowie Oberfldchenkratzer zu
vermeiden.

Bei Fensterbdnken mit Abkantungen oder
Riegeln in der Frontpartie ist aus Sicher-
heitsgrinden zusdtzlich ein Unterlagsbrett
in der Stdrke des Riegels/der Abkantung
zZuU verwenden.

Alternativ bieten sich weitere Bearbei-
tungsmoglichkeiten an:

- Benutzung einer Tischkreissdge: Kommt
die Dekorseite nach unten zu liegen,
muss die Fldche vorher vor Beschadi-
gungen geschitzt werden. Speziell im
Schnittbereich wird dadurch auch die
Ausrissgefahr reduziert. Falls vorhanden,
stellt der Einsatz eines Vorritzagregates
eine gute Lésung dar.

Sageschnitt mit einer TischkreissGige oder
Stichsdge, mit der Dekorseite nach unten
und anschliessender Endbearbeitung mit
einer Handoberfrase: Durch diese etwas
aufwdandigere Vorgehensweise werden
saubere Schnifttkanten erzielt.

Benutzung einer Handkreissdge mit FUh-
rungsschiene: Zur Vermeidung von Ausris-
sen ist hierbei die FGhrung der SGge von
der Unterseite her empfehlenswert, bei
Fensterbdnken mit Abkantungen oder
Riegeln jedoch kaum realisierbar.

Sagen mit Unterlage als Vorrichtung: Bei
Fensterbdnken mit Riegel im Frontbe-
reich kann mit ausreichender Sicherheit
gearbeitet werden, wenn die Fenster-
bank mit entsprechender Unterfitterung
(Brett) bearbeitet wird. Dabei sollte die
Oberfldche der Fensterbank parallel zum
Sagetisch liegen.

FOr den Einbau von LUftungsgittern und
Steckdosen sowie fur Kabel- und Rohr-
durchfUhrungen u. 4&. sind Ausschnitte und
Innenaussparungen in der Fensterbankfl&-
che erforderlich; die Ecken sind stets abzu-
runden. Der Innenradius soll dabei mog-
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lichst gross gehalten werden:

Bei Ausschnitten bis zu 250 mm Seitenldn-
ge mussen diese Ecken einen Mindestra-
dius von 6 mm haben.

FOr Ausschnitte empfiehlt sich eine Hand-
oberfrase.

Bei Verwendung einer Stichsége ist in allen
Ecken mit einem entsprechenden Radius
vorzubohren und der Ausschnitt von Ecke
zZu Ecke herauszusdgen. Dabei muss der
Ansatz der Stichsdge von der Unterseite
her erfolgen. Scharfkantige Ecken sind
materialwidrig und fOhren zu Rissbildun-
gen.

Dies gilt vor allem fUr den Bereich der Hei-
zungsgitter, wo bei haufiger Warmeeinwir-
kung durch Austrocknen des Verbund-
elements erhdhte Schrumpfspannungen
auftreten.

Samiliche Schnittkanten mussen kerbfrei
sein, da von ausgesplitterten Kanten e-
benfalls Kerbrisse ausgehen kénnen.

Ist eine Nachbearbeitung der Kanten
durch Fr&sen nicht méglich, kénnen zum
Kantenbrechen Schleifpapier, Feilen oder
kleine Handhobel benutzt werden. Hier
haben sich besonders Metallhobel mit
HSS-Messern bewdhrt.

Bohrungen an nicht eingebauten Elemen-
ten sollten nur auf fester Unterlage durch-
gefUhrt werden. Zur Reduzierung mogli-
cher Ausrisse auf der Unterseite muss die
Fensterbank beispielsweise mit einer Holz-
werkstoffplatte unterlegt werden. Zudem
sollten Holzbohrer mit seitlichen Frei-
schneiden verwendet werden.

Bohrungen fur Schraubverbindungen sind
gemdB Abbildung 9 auszufUhren.
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Abb. 9: Schraubverbindung. Der Schicht-
stoff wurde vor der Verschraubung mittels
einer etwa 2 bis 4 mm gréBeren Bohrung

(als der Schraubendurchmesser) entfernt.

3.2 Eck- und StoBverbindungen

Eckverbindungen wie auch Elementestd-
Be mussen dicht ausgefUhrt sein. Sie dur-
fen durch Aus- oder Einschnitte nicht ge-
schwdcht werden. Schnittkanten sind ge-
nerell gegen mogliche Feuchtigkeitsein-
wirkung zu schitzen (siehe auch Abschnit-
te 4.4 und 4.5).

Das Fixieren der Elemente geschieht mit
Hilfe mechanischer Befestigung und Kle-
bung. Es muss verhindert werden, dass
Feuchtigkeit in das Materialsystem ein-
dringen kann, die zu Quellungen fUhrt;
aber auch aus hygienischen Gronden
empfiehlt sich eine Versiegelung aller of-
fenen Kanten des Trdgermaterials.

Bei nachgeformten Fensterb&nken kén-
nen Eckverbindungen durch Gehrungs-
schnitt oder Schablonenfrédsen ausgefuhrt
werden; bei stumpfen Verbindungen
kommen passende Kunststoff- oder Me-
tallabdeckprofile zur Anwendung. Die
Kanten mussen sauber gefrast und die
beiden Elemente entsprechend dicht zu-
sammengepasst werden. Ein exakter, ebe-
ner Ubergang von einer Plattenoberfléiche
zur anderen wird durch die Verwendung
von Federn oder Kurzfedern erreicht. Fol-
gende Verbindungsarten haben sich be-
wdhrt:

- Kurzfedern (mit oder ohne Plattenverb-
inder): 2 StUck je 30 cm Fensterbanktiefe

- Plattenverbinder: 2 StUck pro 30 cm Fens-
terbanktiefe

Um FladchenbUndigkeit zu erreichen, wird
die Schichtstoff-Oberfldche als Bezugskan-
te fUr das Einfrésen der Nuten fUr lose Fe-
dern oder Kurzfedern gewdahlt. Die Federn
sollten einen festen Sitz haben.

Die Dichtungsmasse wird direkt in den
PlattenstoB eingebracht; sie dient hier
gleichzeitig als Klebstoff.

Beim Anziehen der Plattenverbinder-
Muttern ist darauf zu achten, dass die bei-
den Fensterbankoberfldchen in einer Ebe-
ne ausgerichtet bleiben und dass die
Dichtungsmasse allseitig austritt.  Uber-
schussige Dichtungsmasse muss sofort ent-
fernt werden!

Es empfiehlt sich, die Fuge mit waage-
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4.1

rechtem Druck (z.B. durch Verkeilen ge-
gen die Wand) so lange zusammenzu-
pressen, bis die Dichtungsmasse ausgehdar-
tet ist.

Fensterbank
StoBverbinder
|

A NN
) I

@ $

Konsolen

Abb. 10: Abdeckung der Plattenverbindung
durch Profile

Passend geformte Profile eignen sich da-
zu, den PlattenstoB abzudecken (Abb. 10).
In gewissem Umfang ersparen sie zwar das
passgenaue Bearbeiten; andererseits un-
terbrechen sie jedoch die ebene, einfach
zu reinigende Schichtstoff-Oberflache.

Es empfiehlt sich, vor dem Befestigen (An-
schrauben) des Metallprofils, alle Schnitt-
flachen mit Dichtungsmasse zu bestrei-
chen, die dann auch als Klebstoff wirkt.

Montage
Zuschnitt und Einpassung

Die Bearbeitung erfolgt wie im Abschnitt 3
beschrieben.

Bei der Langenbestimmung ist darauf zu
achten, dass sich das LdngenmalB um die
erforderliche Breite der Dehnfugen und
das MaB der eventuell an der Wand an-
gebrachten Schienen reduziert.

Umgekehrt erhoht sich das LangenmaB,
wenn die Fensterbank seitlich in die Lai-
bungen eingeputzt wird und hierflr noch

7

enfsprechende FUhrungsschlifze aus dem
Mauerwerk ausgestemmt werden, die
nach Einschub der Fensterbank wieder
verputzt werden. Die Fensterbankldnge
betragt dann (vgl. Abb. 11):

lichtes MaB + 2 x Ausstemmtiefe — Dehn-

Fensterkboanklinge

lichtes Maf

7

1/2 DehnmaB3

maB. ™
Abb. 11: Angaben der MaBbezeichnungen fur
den Einbau in unverputzem Mauerwerk.

Ausstemmtiefe

4.2 Montage der Fensterbank

a) Montage mit aufgeschraubten Winkeln

Der Winkel wird Uber WanddUbel am Sims,
anschlieBend die Fensterbank von unten
mit Spanplattenschrauben befestigt (Abb.

12).

-
Abb. 12: Montage mit aufgeschraubten Win-
keln

Je nach verwendetem Winkel und zukUnf-
tiger Belastung sollten Abstdnde von ca.
600 bis 800 mm nicht Uberschritten wer-
den.

b) Klebemontage von Fensterbdnken

Nach der Einpassung muss die Fenster-
bankunterseite gereinigt, entfettet und
geprimert werden, alternativ bietet sich
der Einsatfz eines sog. Haftreinigers an, der
all die genannten Arbeitsgéinge vereint.
Dazu sollte ein fusselfreier Lappen ver-
wendet werden. Der bauseitige Unfer-
grund muss fest, sauber und trocken sein.
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Die hier beschriebene Klebung erfolgt mit
dauerelastischen  Einkomponenten-PUR-
Klebstoffen. Die Klebstoffdicke muss min-
destens 1,5 mm betragen. Die Kleberbrei-
te sollte mindestens 10 mm sein. Die Klebe-
raupen werden quer zur Lange auf-
getragen; der Abstand sollte nicht mehr
als 800 mm betragen. Bei Bedarf ist durch
Abstandhalter direkt neben den Klebe-
raupen sicherzustellen, dass die Mindest-
dicke der Klebeschicht nicht unterschritten
wird und die Fensterbank durch Beschwe-
ren oder Einspannen ausgerichtet werden
kann (Abb. 13).

Abbildung 13: Beispielhafte AusfUhrung der
Kleberraupen (Fensterbankmontage)

Die Einspannzeit richtet sich je nach ver-
wendetem Klebstoff. Zur Uberbrickung
von gréBeren Abst&nden werden Holz-
leisten mit entsprechender Dicke auf die
BrUstung und darauf die Fensterbank ge-
klebt.

Weist eine alte Fensterbank eine stabile
Befestigung sowie eine glafte und intakte
Oberfl&che auf, kann eine neue Fenster-
bank durch Montageklebstoffe direkt auf
inr befestigt werden. Hier ist besonders auf
Kippsicherheit zu achten, beispielsweise
durch am Fensterrahmen aufgeschraubte
Profile.

Zur Klebung eignen sich reaktive Klebstoffe
wie Zweikomponenten-PUR- oder Epo-
xidsysteme. Zur Erzielung bestmdglicher
Klebstoffhaftung empfiehlt es sich in je-
dem Fall, sowohl die alte Fensterbank-
oberflache wie auch die Unterseite der
neuen Fensterbank anzuschleifen, staub-
frei zu sGubern und anschlieBend zu ent-

4.3

fetten.

Abb. 14: Mit dem Untergrund vollfldchig ver-
klebte Fensterbank

Anschlussfugen

Vor der Abdichtung zum Fensterranmen
und zur Wand hin muss sichergestellt sein,
dass die Fensterbank - besonders in groBe-
ren, freitragenden Abschnitten - ausrei-
chend abgestitzt ist, da bei Belastung
sonst die Dichtungsfugen zerstdrt werden
kébnnen.

Glatte Oberfldchen sind ebenso wie die
Fensterbank mit Losemittel zu entfetten
und mit einem Haftvermittler (Primer) vor-
zustreichen.

Pordse Oberflachen muUssen mit einem
filmbildenden Primer vorgestrichen wer-
den. Bei der Vorbehandlung mit Haftver-
mittlern sind die Anweisungen der Dich-
tungsmassenhersteller sorgfaltig zu beach-
ten.

Es ist wichtig, dass die Dichtungsmasse auf
die Fladche der Fensterbank hinreichend
weit Uberlappt um zu verhindern, dass
stauende Ndsse in die Hinterkantenfuge
eindringen kann. Dreiflankenhaftung ist zu
vermeiden.

Beim Einbau der Fensterbank ist ferner
darauf zu achten, dass diese keinesfalls
zum Fenster hin geneigt ist. Ein solcher Ein-
bau wirde ebenfalls zu stauender Ndsse
fUhren.

An dieser Stelle wird nochmals auf die voll-
sténdige Versiegelung aller Schnittfldchen
des Fensterbankelementes gegen ein-
dringende Feuchte aus dem Mauerwerk
hingewiesen.

Durch Nachglatten der Dichtungsmasse
lassen sich optisch ansprechende Fugen
erzielen. Soll optischen Grinden ein An-
schlussprofil aus Kunststoff oder Holz ver-
wendet werden, muss der Anschluss der
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4.4

4.5

Fensterbank zum Fensterrahmen und zur
Wand ebenfalls abgedichtet werden. Bei
der Befestigung von Wandanschlussleisten
auf Fensterbdnken mittels Nageln oder
Schrauben entsteht die Gefahr des nach-
fraglichen Eindringens von Ndssel

Versiegelungstechnik

Durch den Schichtstoff-Belag sind Fenster-
bdnke vom Hersteller zuverl@ssig gegen
das Eindringen von Feuchtigkeit bzw. Was-
serdampf geschitzt. Durch die Bearbei-
tung entstehen jedoch im Bereich der
Kanten, Stossfugen und Befestigungen
immer ungeschutzte Stellen.

Die deshalb notwendigen Abdichtungsar-
beiten sind daher - wie unter 4.3 beschrie-
ben - stets bei der Endmontage der Fens-
terbank durchzufUhren.

Um eine Verschmutzung der Elementefla-
chen mit Dichtungsmassen zu vermeiden
und ein einheitlich breites Fugenbild zu
bekommen, empfiehlt es sich, die Fugen-
r&dnder vor dem EinfUllen des Dichtstoffes
mit einem Selbstklebeband abzukleben.

Bohrungen und Ausschnitte

Ausschnitte, Locher oder DurchfUhrungen,
die den Spanplattentrager freilegen, mus-
sen sorgfaltig versiegelt werden.

Wegen der zu erwartenden Bewegungen
der Fensterbank selbst oder von durchlau-
fenden Rohren oder Leitungen muUssen
diese so zenftriert werden, dass an jeder
Stelle der Durchfuhrung ein Mindestab-
stand von 2 - 3 mm gewdhrleistet ist. Auf
diese Weise soll verhindert werden, dass
Kondenswasser an die Spanplafte ge-
langt.

Grundsatzlich sollten auf der Fensterbank
Zu befestigende Teile moglichst verklebt
werden. Ist die Befestigung nur durch Ver-
schraubung maoglich, missen die entspre-
chenden Locher so vorgebohrt werden,
dass der Schichtstoff mindestens eine 2
mm gréBere Bohrung bekommt als der
Durchmesser der Schraube betragt (bes-
ser ca. 4 mm gréBer). Sie ist notwendig,
um Spannungen im Material zu ver-
meiden. Wegen der Gefahr von Feuchte-
schdden durch Freillegung des Holzwerk-
stofftragers ist auf jeden Fall auf ausrei-
chende Abdichtung zu achten.

Reinigung und Pflege

Die Oberflachen von Fensterbdnken be-
stehen aus dekorativen Schichtstoffplatten
mit den in DIN EN 438 beschriebenen Quao-
litGtseigenschaften. Diese beinhalten auch
eine hervorragende Bestdndigkeit gegen
Haushaltschemikalien. Die angesproche-
nen Qualitatseigenschaften gewdhrleisten
eine lange Nutzungsdauer.

Die Schichtstoff-Fensterbank ist daher vie-
len anderen in diesem Einsatzbereich ver-
wendeten Materialien Uberlegen. |hre fle-
ckenunempfindlichen, geschlossenen
Oberfldchen kdnnen leicht mit allen im
Haushalt gebrduchlichen Reinigern ge-
sGubert werden, mit Ausnahme von stark
afzenden, bleichenden oder scheuernden
Reinigungsmitteln:

Vgal. auch Merkblatt ,,Reinigung von HPL-
Oberfladchen®.
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Anhang

»1echnische Merkblatter”

Bisher sind folgende Merkbldtter erschienen:

Produktdatenblatt fUr HPL-Platten
(Fassung November 1997)

Produktdatenblatt fUr HPL-Elemente
(Fassung November 1997)

Allgemeine Verarbeitungsempfehlungen for

HPL

(Fassung Mdarz 1989)

Spezielle Empfehlungen:

Blatt 1:

Blatt 2:

Blatt 3:

Blatt 4:

Blatt 5:

Blatt 6:

Blatt 7:

Blatt 8:

Blatft 9:

Blatt 10:

Anwendung von HPL in Feucht- und
Nassrdumen
(Fassung Oktober 1992)

Chemische Bestandigkeit und hygie-
nische Eigenschaften von HPL
(Fassung Oktober 1992)
Kantenbeschichtungen an  HPL-
Elementen

(Fassung August 2000)

Verarbeitung von HPL mit minerali-
schen Tradgermaterialien
(Fassung Mai 1989)

Verarbeitung von nachformbaren
HPL
(Fassung Oktober 1987)

Verarbeitung von HPL-Kompaktplatten
(Fassung November 1989)

Anwendungsmoglichkeiten fir HPL
(Fassung Januar 1995)

Reinigung von HPL-Oberfl&dchen
(Fassung April 2000)

Die Verarbeitung von Schichtstoffen
(HPL) mit metallischen Tragermateri-
alien

(Fassung Mai 1989)

HPL in Badezimmern
(Fassung November 2000)

Blatt 11:

Blatt 12:

Blatt 13:

Blatt 14:

Blatt 15:

Blatt 16:

Blatt 17:

Blatt 18:

Blatt 19:

Blatt 20:

Blatt 21:

Blatt 22:

Blatt 23:

Blatt 24:

Blatt 25:

Blatt 26:

Tabelle fUr die Klebung von dekorati-
ven Hochdruck-
Schichtpressstoffplatten

(Fassung November 1998)

(HPL)

Arbeitsplatten mit HPL-Oberfldchen
(Fassung November 1998)

Verarbeitungsempfehlungen for
Schichtstoffe mit Farbkern
(Fassung April 1991)

Elektrische Eigenschaften von HPL
(Fassung Oktober 1992)

Kompaktformteile
(Fassung April 1991)

HPL in der AuBenanwendung
(Fassung Januar 1995)

HochdrucklaminatfuBlbdden
(Fassung November 1995)

Laboreinrichtungen mit HPL
(Fassung April 1996)

BUroausstattungen mit HPL
(Fassung August 1997)

Das Brandverhalten von dekorativen
Schichtstoffplatten (HPL)
(Fassung November 1998)

Wandbekleidungen
(Fassung November 1998)

HPL-Doppelbdden
(Fassung November 2000)

Renovierung im Bauwesen
(Fassung April 2001)

Uberblick Uber die in prEN 438-2:2000
beschriebenen Prifmethoden
(Fassung April 2002)

PrGfung und Bewertung von Ver-
bundelementen aus HPL und Span-
platte

(Fassung April 2002)

Fensterb&nke mit Schichtstoffober-
fldche im Innenausbau
(Fassung April 2002)
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